Féemkohaszat

e Vas- es acel gyartas
e Aluminium gyartas

o Réz- és szinesfém
kohaszat
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Ercelokészites




Nyersvasgyartas
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Kovacsmuhely
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Huzalgyartas
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Napjainkban... Konverteres acelgyartas




e Erc el6készités (torés, orlés,
szétvalasztas)

e Nyers féem kinyerése

e A nyers fem finomitasa
e Otvozés
e Ontés




Nyersvasgyartas

it adagolnak a nagyolvasztoba?

e Vasérc+ vastartalmu ipari melléktermék
e salakképzo anyagok (elsosorban mészko)
e koksz (feketeszénbol)

A koksz feladata
elégésével fut
redukalo gazt fejleszt (CO)
redukal (izz6 C)







A nyersvasgyartas termeékei

e Folyekony nyersvas
C tartalma 3,5 % felettl

e Folyekonysalak

az epitdipar hasznalja fel
e torokgaz

levegO elOmelegitésere




y y ” Nyersvas es
bcskav:
Acelgyartas Srcrall

konverterhe 5 y,

A femolvadekra
oxigent fuvatnak

Folyamata: a nyersvas szén
tartalmanak és a karos
szennyezok
koncentracidjanak
csokkentése

Eljaras valtozatai:

» Siemens-Martin (ma mar
nem hasznaljak)

» Konverteres (Bessemer, LD)
Elektro-acelgyartas

Az oxigen kiégeti a
nyersvashol a szenet
acel keletkezik



Az konverteres eljaras folyamatai

Adagolas az alapanyagok bejuttatasa: folyékony
@ nyersvas, 6cskavas salakképzok

Frissités oxigén gazzal a C és a szennyezok
@ kiegetese
Utokezelés oxigénelvonas, csillapitas

Otvozés

~~— ..,
Csapolas

Ontes




Adagolas

Alapanyag:
folyékony
nyersvas
Ocskavas

salakképzok
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Frissites vagy oxidacio

Ceélja:
»a nyersvas C tartalmana

és szennyezoinek
csokkentése omdacmval

»99 % tiszta O,

a fuvatasi ido 18-20 perc
»a S és P tartalom
csokkentése meszporral




Dezoxidalas vagy csillapitas

e Mn, Si, Al adagolas az acelgyartas
vegso fazisaban

e Hatasara a vasoxidbdl szilicium-
dioxid vagy aluminium-oxid
keletkezik, amely a salakba tavozik

e Ontéskor az acélban nem keletkeznek
gazholyagok — ez a csillapitott acel




Csapolas

e A folyéekony
aceélt tuzallo
falazattal
ellatott ustbe
csapoljak




Elektro-acelgyartas

e [ivfényes kemencében
Fémolvadék és/vagy szilard betét
Hot az elektrodak és olvadék kozotti iv fejleszt
Jol szabalyozhato, tiszta acélokat lehet gyartani
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Acelok utokezelese




Aceél termékek
megqgijelenési forma szerint

e Acelontvény
e Tusko ontés utan hengerelt termékek

e Folyamatos ontés utan rudak, csovek,
idomaceélok, huzalok

e Finomitott, otvozott tombok




Acel termekek (osszetetel szerint)

Szerkezeti acélok Szerszam acélok
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Az aluminium gyartas folyamatai

I
timfold(Al203)
o

aluminium




A bauxit feldolgozas folyamatai

e Bauxit elokészités: orlés,
vizes mosas, szaritas

e Bauxit feldolgozas:

Natronlugos kezeles 180-250
C%-on, ekkor natriumaluminat
keletkezik - NaAlI(OH),

Vorosiszap levalasztas

Hualés utan kristalyos
aluminiumhidroxid — Al(OH),
keletkezik

Ezt 1200-1300 C°-on izzitva
kapjak a timfoldet — Al,O,




Bauxit

Orls

NaOH
Szlird
Al;[tok];.ji\(W ' = L FOI‘EéCSﬁVGS
/) \Wéf/ kemence
Vorosiszap i




Aluminium kohaszat

e Cél: timfoldbol szinaluminium
eloallitasa
e Folyamat: elektrolizis
katod: grafit bélésu kad,
anod: grafit rud,
elektrolit: maga a betet
o Betét: kriolit (Na AlF,) + 6...8% Al,O,




Aluminium kohaszat

~ Anodtartok

/ Grafitrad
% Elszivas

Fedel

Elektrolit

Foly¢kony
aluminium Grafitbélés
Tiiz4lls (katod)
keramiaszigetelés

Acelvalya

Aramvezeto sin




Alumintum-oxid (timfoid)
a bauxitbdl

Betaplalas negativ polusa

A folyékony
aluminiumot
formaba dnbik.

Az aluminium lehdl, és
megdermedve tomboket

alkot.
A szénbélés betaplalas

Ay i
katodként mikodik.




Aluminium termeékek

e Ontvények
e Rudak, csovek
e Lemez, szalag, félia

e Alakos munkadarabok (kovacsolas,
folyatas, lemezalakitasok)

e Elonyok: j6 ho- és elektromos vezeto,
korrézidéallé, konnyii




